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《柴油机 选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网

总成》标准编制说明（征求意见稿） 

1. 工作简况 

1.1 任务来源 

本项目是根据中内协〔2024〕26 号《中国内燃机工业协会关于下达2024年度第二批

团体标准制定计划的通知》工作要求制定，项目编号CICEIA2024015，项目名称“柴油机 选

择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成”。主要起草单位：新乡市艾

洁净化科技有限公司、无锡威孚力达催化净化器有限责任公司、 广西玉柴机器股份有限

公司、 安徽艾可蓝环保股份有限公司、 郑州精益达汽车零部件有限公司等单位参与制定。

计划应完成时间2025年12月。 

1.2 主要编制过程 

起草阶段：根据计划2024年9月新乡市艾洁净化科技有限公司、无锡威孚力达催化净

化器有限责任公司、浙江银轮机械股份有限公司等行业内骨干企业组成了标准编制工作

组，通过电话、电子邮件等方式，标准编制工作组成员对标准主要时间节点、起草原则、

制定依据、标准水平、适用范围和主要技术内容进行了研讨，完成了标准讨论稿。2024年

11月19日新乡市艾洁净化科技有限公司、无锡威孚力达催化净化器有限责任公司、浙江银

轮机械股份公司、广西玉柴机器股份有限公司、 安徽艾可蓝环保股份有限公司、 郑州精

益达汽车零部件有限公司、江阴吉宇金属制品有限公司等在新乡市艾洁净化有限公司召开

标准讨论会，会上对该项标准进行了讨论，对主要技术指标及内容进行了研讨，根据反馈

意见编制工作组对讨论稿进行了修改，形成了标准征集意见稿。 

2. 编制原则和主要内容 

2.1 编制原则 

标准编制遵循科学性、先进性、系统性和可行性的原则，与使用需求、技术创新、试

验验证、应用推广、行业提升相结合，通过与行业领先企业及主机厂相应技术标准对标，

同时注重标准的可操作性与标准可达到性来确定相关技术要求；本文件严格按照 GB/T 

1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定进行编写和

表述。 
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2.2 标准主要内容 

本文件规定了柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成的

技术规范和评价方法。 

本文件适用于柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成的

制造。 

2.3 解决的主要问题 

环保装备制造业是绿色环保产业的重要组成部分，为生态文明建设提供重要物质基础

和技术保障。为贯彻落实《中华人民共和国国民经济和社会发展第十四个五年规划和2035

年远景目标纲要》以及《“十四五”工业绿色发展规划》，全面推进环保装备制造业持续

稳定健康发展，提高绿色低碳转型的保障能力。柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合

器用尿素破碎金属丝网总成主要用于SCR系统混合器，能够提升促进尿素溶液与排气的混

合,而且使尿素溶液的分布更加均匀，提高了氨气混合均匀性，从而提高了氮氧化物的转化

率，减少了氮氧化物排放量。 

本文件规定了柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成的

技术要求和试验方法，方便评定和规范金属丝网总成的产品质量。该文件的制定将有利于

促进后处理新产品、新技术成果的推广应用。提高企业的研发创新能力，以满足产品的升

级换代的要求。对做好“碳达峰、碳中和”的标准化工作起到促进作用。  

3. 明确是否有对应的国家标准或行业标准 

无 

4. 主要实验情况分析 

本文件中涉及的技术指标，均由起草小组结合行业产品现状进行讨论后确定。这些指

标均为产品的重要性能要求和关键性能参数，直接体现了该产品的技术水平和质量要求，

便于作为产品质量和验收判定的技术依据，有利于该产品的技术推广应用。 

按照本文件规定的技术内容，主要进行了以下检测试验和验证： 

4.1 焊接强度 

1) 试验情况 

焊接强度分为非破坏性试验与破坏性试验两类,在拉压试验机上试验，依据技术要求

选择合适尺寸的推头。 

非破坏性试验：调整推头接触钢丝网，力值达到20N后，压力表归零,设置速度1mm/min，

位移为1mm.测试阻力值. 

破坏性试验：设调整推头接触钢丝网，力值达到20N后，压力表归零，设置速度
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12mm/min，位移为12mm.测试阻力值。 

按图1用微机控制电子式万能试验机进行产品焊接强度的测试，产品焊接强度与产品

寿命有直接关系，必须保证产品焊接强度在设计范围内。 

 

图1 微机控制电子式万能试验机 

2) 试验结果 

对各5件总成（外径φ97）分别进行非破坏性和破坏性测试，试验结果见表1。 

表 1 焊接强度测试试验结果 

根据对表1试验数据分析，各个产品的焊接强度有稍许差异，因此非破坏性强度设计

应大于300 N，破坏性强度应大于1500 N是合理的。 

4.2 背压 

1) 试验情况 

按图2在试验台上，将金属丝网总成安装在背压测量装置上，两端连接压差计，在入 

口通入试验气体，当通气量为额定流量时，记录金属丝网总成入口与出口间的压力差值。 

件号 推头直径（mm） 1 2 3 4 5 

非破坏性试验 60 413 366 414 467 420 

破坏性试验 86 1679 1663 1684 1636 1629 
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图2 天燃气过滤器综合性能试验台 

2) 试验结果 

在25℃的标准温度下，各取5件样品以流量为320Kg/h（标准状况下流量为247.5m3/H）、

流量640Kg/h（标准状况下流量为495m3/H）进行试验，试验结果见表1。 

表 2 流量 320Kg/h 背压试验数据 

 

表 3 流量 640Kg/h 背压试验数据 

根据表2及表3分析，各个产品的背压有稍许差异，25℃时，流量在320Kg/h（标

准状况下流量为247.5m3/H），总成背压<0.4kPa 是合理的。25℃时，流量640Kg/h

（标准状况下流量为495m3/H）,总成背压<1.6kPa是合理的 。 

4.3 耐盐雾耐腐蚀性能 

1) 试验情况 

图3用盐雾试验箱按GB/T 10125 标准中性盐雾试验标准进行耐盐雾耐腐蚀性能测

试，而后再进行焊接强度的检测。 

件号 1 2 3 4 5 

流量(m
3
/H) 247.5 247.5 247.5 247.5 247.5 

压差 (kPa) 0.200 0.232 0.23 0.26 0.22 

件号 1 2 3 4 5 

流量(m
3
/H) 495 495 495 495 495 

压差 (kPa) 0.72 0.74 0.72 0.72 0.75 
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图3 盐雾试验箱 

2) 试验结果 

测试结果如表4所示，经过96小时中性盐雾试验后，表面无基体腐蚀后，产品无红色

锈点（钢圈端面、焊缝、焊点除外），试验后并测试焊接强度，满足产品焊接强度要求，  

表 4耐盐雾耐腐蚀性能试验结果 

5. 文件中涉及专利的情况 

本文件不涉及专利问题。 

6. 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

本文件的制定为柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成

设计和测试工作提供了方法，能够在研发前期发现设计问题和测试过程中问题提供依据，

保证柴油机 选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成在满足焊接强度、

背压、耐尿素溶液腐蚀性能、耐盐雾耐腐蚀性、清洁度要求的基础上，降低柴油机氮氧化

物排放量。推动了柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成的

技术进步，增强与国外同类产品的竞争力。 

7. 与采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平对比情况，国内

外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况 

本文件没有采用国际标准。 

本文件在制定过程中未查到同类国际、国外标准。 

件号 1 2 3 4 5 

锈点位置 钢圈端面 钢圈端面 焊缝 钢圈端面 钢圈端面 

破坏性试验 1956 1663 1933 1664 1915 
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本文件在制定过程中未测试国外的样品、样机。 

本文件为国内先进水平。 

8. 在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标

准的协调性 

 

本文件属于内燃机专业领域标准体系中“01 柴油机”大类。 

本文件与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 

9. 重大分歧意见的处理经过和依据 

无重大分歧意见。  

10. 标准性质的建议说明 

本标准是柴油机选择性催化还原（SCR）系统混合器用尿素破碎金属丝网总成的标准，

其规定了产品开发和性能验收过程中需要统一的技术要求、和试验方法，建议本标准为团

体标准。  

11. 贯彻国家标准的要求和措施建议 

该文件制定完成并发布后，建议由中国内燃机工业协会在行业企业内组织宣贯实施，

推动企业及时采用本标准。企业可按照本标准的规定和要求，对企业内部的标准（或技术

文件）进行修订，或根据本标准的实施时间拟定企标的整改过渡措施。 

建议该文件的实施日期为正式发布之日起。 

12. 废止现行相关标准的建议 

无 

13. 其他应予说明的事项 

无 

                                                   


